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Density A1/B1/A2/B2 : belt anchorages
EN ISO 845
Notes:
Foam seatcushion 78 +-5 kg/m3 dimensions are in millimetres
Foam backrest 96 +- 5 kg/m3
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Density A1/B1/A2/B2 : effective belt anchorages
EN ISO 845 C: rotation axis backrest
Foam seatcushion 78 +- 5 kg/m3 Notes:
dimensions are in millimetres
Foam backrest 96 +- 5 kg/m3
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Pressing in Hardness Density
Din 53579 part1 EN ISO 845
Foam seatcushion 610 N +-60 N 78 +- 5 kg/m3
Foam backrest 42 N+-5N 96 +- 5 kg/m3



ANNEX & - APPENDIX 1

Figure 1
Dimensions in mm of the seat and the seat cushions
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n;‘ N ’ Standard Value Unit
% “;‘ Density EN IS0 845 G0-T4 ka/m?
\ Compression EMN IS0 33861 13 kPa
Nl ! 3. N resistance (40 % compression)
2 o Indentation Load EN IS0 24398 480 (+/15%) M
§ ~ A § Deflection (ILD) (40 % compression)
A ’ Tensile strength EN IS0 1798 = 150 kPa
Ultimate elangation EN IS0 1788 = 120 o
Compression set EN IS0 1856 53 %
v (22hr/50 %70 *C)
A
| BN
R




PUR RG 785 +DBL5452.05
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Eindrueckhaertepruefung nach DIN 53579 Teil 1

Eindrueckstempel @ 203 {Stempel starr)

Messgeschwindigkeit 100mm/min

Vorkraft 20N

Eindrueckweg 3X 32 5 (Setzzyklen)
1X32,5 (Messzyklen)

Eindrueckhaerte 610N+60N

Geschaeumte Teile { Kunststoff |
Foam-filled parts (plastic)

Sichisaile Visibla face: xx
Malerial ! Maledal: PUR RG TE:5+DBEL 545205
Farbe ] Colar, xx
Marbung { Grain: kx
Rueckseite | Rear side: ke
Malerial | Material: PUR RG T8t5+DEL 5452.05
Farbe! Color. xx
Dichti [ Density: kx

‘Weermeformbestaendigiat / Heat resistance:
min 85°C (EN 180 75-1; -2; -3)
‘Werkzaugdaten in 3 D varhanden | Too data available in 30
Shorehaerie | Shore hardness: xx

Pressing in hardness test according to DIN 53579 part of 1
Pressing in stamp ® 203 (Stamp rigidly)
measuring speed 100mm/min
Contact pressure 20N
Pressing in way 3X32.5(setting cycles)
1X 32,5 (measuring cycles)

Pressing hardness 610N<60N

DZ1 Pruefbericht oder Bauteilgenehmigung nach Anhang 8+FMVSS 302+
Test Report or Component Approval acc. Annex 8 +FMVSS 302+CM\

5 05

0 #.0

LAENGENMASSE 500 5
LENGTH 600 25
DIMENSIONS 1000 135
1000 4.5

Schaum / Foam
PUR RG 7825 «DBL5452.05

Telle-Kennzeichnung / Parts - designation :‘L"éi'e ;g
T AT w
l 5\‘_, 1 Datum/Date MBN 10435- M X
| [ 1| Kennzeichnung f Designation MEN 10435 -D -8 -H -5 - varlch /7G5 ) },E . ;E
b — - o Radius 100 210
k Sy ———f— Werksiof Material YDA 260 RAD 50 S50
[ — - 1000 2200
Platzierung | posiioning: festgedegt | specifed [ fre free 3] 1000 +100.0
7 T 2 \ 3 S
Eindrueckhaertepruefung nach DIN 53579 Teil 1
5 05
50 70 Eindrueckstempel $50 (Stempel starr)
EﬂéﬁTﬁNMASSE g% ég Messgeschwindigkeit 100mm/min
DIMENSIONS 1000 135 Vorkraft 1N N
1000 45 Eindrueckweg 3X 18,5 (Setzzyklen)
1X18,5 (Messzyklen)
. 0 .
Winkel 1%_ 5 Eindrueckhaerte 42N+5N l}
ANGLE a2 20
v 125 Hinweis
A 606 940 00 32 darf nicht mit Schaum voll laufen
10 15 Abdichtung fuer Loecher im Bereich Armlehnenanbindung notwendig (Schnitt D-D).
Radius o0 : ‘;g .
Ra0 300 + 30 "Enden” gerade auslaufend oder mit 90° -Winkel eingeschaeumt.
13’33 ' 120%% Klettband muss beim Schaeumen prozessicher eingebracht werden.
) Prozessichere Verbingung ist durch "Ersatzversuch” sicherzustellen.

2 | 3 |
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DBL 5452:2015-07, Seite 4

3 Begriffe und Definitionen

S Schwerpunktprifungen nach DBL 5306
NfN Nicht fir Neukonstruktionen
4 Allgemeine Anforderungen

Fir Sicherheitsanforderungen, Zertifizierung (insbesondere Abgasemission) und Qualitat sind alle rele-
vanten rechtlichen Vorschriften und Gesetze zu erfilllen. Zusatzlich gelten die relevanten Anforderungen
des Daimler Konzems.

In Bezug auf Inhaltsstoffe miissen die Materialien die geltenden gesetzlichen Bestimmungen erfillen. Die
entsprechenden Angaben zu Stoffverboten und Deklarationspflichten sind der DBL 8585 zu entnehmen.

Die Schaumstoffe missen frei sein von Herstellungsfehlern aller Art, welche die Verarbeitungs- und Ge-
brauchseigenschaften sowie das Aussehen beeintrachtigen. Die zur Herstellung eingesetzten Hilfsstoffe
sowie die fertigen Schaumstoffe missen gesundheitlich unbedenklich, frei von flichtigen Aminen und
I6sungsmittelfrei sein und dirfen auf die Haut keine Reizwirkung ausiben.

Sie missen in der Dichte und Zellenstruktur weitgehend gleichmaRig sein, soweit nicht die Zeichnung
ortliche Abweichungen vorschreibt und dirfen keine stdrenden Hohlrdume aufweisen.

Gesetzliche Anforderungen und regionale Standards sind einzuhalten. Die Daimler spezifischen \orgaben
beziglich Emissionen aus Materialien und Bauteilen im Fahrzeuginnenraum missen ebenfalls erfillt wer-
den und sind der DBL 5430 zu entnehmen.

Bauteilkammermessungen nach DBL 5430 missen in Absprache mit der verantwortlichen Emissionsab-
teilung erfolgen

5 Werkstoffkurzbezeichnung fiir die Dokumentation

z.B. Verbundwerkstoff + DBL 5452.05

6 Abmessungen, Farbe und Toleranzen / Lieferform
Siehe Zeichnung

7 Technische Daten
Siehe Tabelle 2, Anhang A
8 Priifungen

8.1 Rohdichte
MNorm: DIN EN ISO 845

8.2 Teilegewicht

8.3 Zugfestigkeit
MNorm: DIN EN 1SO 1798
Normalklima, 23°C + 2°C, (50 + 5)% rel. Feuchte
Alterung: (Die Prozentuale Abnahme wird auf den jeweils im Mormalklima gemessenen
Wert der Prifung bezogen)
Norm: DIN EN IS0 2440
Hydrolysealterung: 5h bei 120 °C, 3 Zyklen
Warmealterung: 7d bei 140°C
nur fiir AA 13 Querschnittsberechnung iber mikroskopisches Bild
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DIN 53579:2015-04

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung der Eindriickharte von formgeschdumten Weichschaum-
stoffen mit einer Mindestdicke von 10 mm fest. Mit dem VWerfahren kann die Eindrlickharte ausgedrickt
werden durch

— die Eindriickkraft in Newton, bei einem definierten Eindrickweg;
— den Eindrickweg in Millimeter, bei einer definierten Eindrickkraft.
Dieses Verfahren ist zur Prifung direkt an den Formteilen geeignet.

Die in dieser Norm festgelegte Priifung gilt nicht fir die Beurteilung der Harte von Profilstrangen aus weich-
elastischen Schaumstoffen, die handelsiiblich als Moosgummi oder Zellgummi bezeichnet werden.

Diese Norm legt nur die Priifmethodik fest. Die Festlegung der einzelnen Priifparameter muss zwischen den
betroffenen Parteien erfolgen.

Messergebnisse, die nach dieser Norm ermittelt werden, sind nur fir die speziellen Formteile aussagekraftig
und duarfen nicht mit Ergebnissen verglichen werden, bei denen die Prifbedingungen nicht identisch sind
(z. B. Messpunkt, Eindriickstempel, Eindrilckung) oder mit Ergebnissen anderer Formteile. Beziehungen zu
Kenndaten aus Prifungen anderer MNormen (z. B. DIN ENISO 2439, DIN EN ISO 3386-1 oder
DIN EN 1SO 3386-2) durfen nicht hergestellt werden.

Es ist unzuldssig, die ermittelten Krafte unter Bezug auf die Flache der verwendeten Eindrickstempel in
Druckspannungen umzurechnen.

Diese Norm dient ausschlieftlich der Priofung von Fertigteilen und unterscheidet sich dementsprechend von
den Normen DIN EN ISO 2439, DIN EN 1SO 3386-1 und DIN EN ISO 3386-2.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN EN 1SO 1302, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Angabe der Oberflichenbeschaffenheit in der
technischen Produktdokumentation

DIN EN 1SO 2439, Weich-elastische polymere Schaumstoffe — Bestimmung der Harte (Eindruckverfahren)

DIN EN 1SO 7500-1, Metfalische Werkstoffe — Prifung von statischen einachsigen Prufmaschinen — Teil 1:
Zug- und Druckpriifmaschinen — Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung

DIN ISO 23529, Elastomere — Allgemeine Bedingungen fiir die Vorbereifung und Konditionierung wvon
Priifkdrpern fiir physikalische Prifiverfahren



DIN 53579:2015-04

Literaturhinweise

E DIN 53579:2006-08, Priifung weich-elastischer Schaumstoffe — Eindriickversuch an Fertigteilen

DIN EN ISO 3386-1 Polymere Materialien, weich-elastische Schaumstoffe — Bestimmung der Druck-
Snannunae \/arfnrem ngseigenschaften — Teil 1: Materialien mit niedriger Dichte

DIN EN ISO 3386-2 Polymere Materialien, weich-elastische Schaumstoffe — Bestimmung der Druck-
spannunas-Verform ngseigenschaften — Teil 2: Materialien mit hoher Dichte

DIN ISO 5725-2, Genauigkeit (Richtigkeit und Prézision) von Messverfahren und Messergebnissen — Teil 2:

Grundlegende Methode fir Ermittlung der Wiederhol- und Vergleichprézision eines vereinheitlichten
Messverfahrens
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